
 

 

 

 

 

Vážené kolegyně, vážení kolegové, 
přijměte srdečné pozvání na odborný seminář 

Aktuální výzkumná témata 
ve Strojírenské výrobní technice a přesném strojírenství 

 

▪ Přesnost obráběcích strojů 
▪ Řezné síly a interakce stroje s procesem 
▪ Technologie třískového obrábění 

 

pořádaný ve vazbě na projekt SVTPS (CZ.02.1.01/0.0/0.0/16_026/0008404) partnery 
ČVUT v Praze, Fakultou strojní, Ústavem výrobních strojů a zařízení (RCMT) 

a Společností pro obráběcí stroje, z.s.  
 

Seminář se uskuteční ve čtvrtek 2. 4. 2026 od 9.00 hod. 
na adrese ČVUT v Praze – FS, Horská 3, Praha 2, posluchárna A-136.  

Účast na semináři je zdarma. 

K účasti se registrujte do neděle 29. 3. 2026 ZDE 
 

 
 
 
 

 
 

Na společné setkání se těší odborní garanti semináře 
 

doc. Ing. Petr Kolář, Ph.D. Ing. Matěj Sulitka, Ph.D., FEng. Ing. Jan Smolík, Ph.D. 
 

Partneři projektu 

  

https://forms.cloud.microsoft/e/YE6djXEXPq?origin=lprLink


 
 

PROGRAM SEMINÁŘE 

9:00 9:10 Úvodní slovo  

9:10 9:30 1. blok - Přesnost obráběcích strojů - úvod to tématu - Jan Smolík 
  

Představeny budou základní pojmy přesnosti obráběcích strojů, zdroje nepřesnosti, možnosti měření, možnosti 
kompenzací, otevřené otázky. 

9:30 9:45 Možnosti korekce geometrické přesnosti stroje na základě měření obrobku - Jiří Švéda 
  

Představena bude metoda, která z odchylek tvaru obrobku změřených 
na CMM v libovolně rozmístěných bodech dopočítá volumetrické chyby 
a využije je pro kompenzaci geometrických odchylek. Uveden bude 
příklad zlepšení přesnosti obrobku o více než 85 %. 

Švéda, J.; Chládek, Š.; Hornych, T.; Kozlok, T.; Smolík, 
J. Increasing Machining Accuracy Based on CNC 
Machine Tool Correction Data by Using Ad Hoc 
Modification. Machines 2022, 10(5), 288. 
(https://doi.org/10.3390/machines10050288) 

9:45 10:00 Odhad volumetrické přesnosti 3osého stroje z modelu geometrických chyb os  - Jan Smolík 
  

Příspěvek se věnuje odhadu volumetrické přesnosti stroje a její 
variability z modelu geometrických chyb jednotlivých os pomocí Monte 
Carlo simulace. Představena bude kvantifikace příspěvků jednotlivých 
chyb (error budget) k celkové chybě stroje a potenciál využití metody. 

Valášek, A.; Smolík, J.; Kolář, P. Estimation of 
Machine Tool Accuracy Based on Monte Carlo 
Simulation Using Movement Axes Geometric Errors 
Model. MM Science Journal, 2023, Special Issue on 
HSM2023, pp. 6945–6950 (HSM2023-00023). 
(https://doi.org/10.17973/MMSJ.2023_11_2023115) 

10:00 10:15 CNC stroj jako měřicí systém: způsobilost, nejistota a srovnání s CMM- Michal Holub / Petr Blecha 
  

Představena bude metodika posouzení způsobilosti a použitelnosti 
CNC obráběcího stroje jako měřicího systému délkových rozměrů. Ve 
vazbě na téma budou představeny případové studie měření obrobků 
přímo v pracovním prostoru stroje.  

Blecha, P.; Jankovych, R.; Holub, M.; et al. Evaluation 
of measurement capability when using CNC 
machine tools as a measurement system. The 
International Journal of Advanced Manufacturing 
Technology 138, 585–601 (2025). 
(https://doi.org/10.1007/s00170-025-15568-x) 

10:15 10:25 Diskuse k bloku prezentací  

10:25 10:45 Přestávka  

10:45 11:05 2. blok - Řezné síly a interakce stroje s procesem - úvod to tématu - Petr Kolář 
  

Řezná síla, která zatěžuje obrábění stroj, je hlavním projevem řezného procesu. V tomto bloku bude provedena 
rekapitulace základních pojmů a shrnutí hlavních informací v oblasti průběhu řezných sil v čase, dynamiky procesu, 
dynamického chování a interakce struktury stroj-nástroj-obrobek s řeznou silou. 

11:05 11:20 Senzorika pro in-process/on-machine monitoring obrábění: veličiny, integrace a komunikace - Petr Kolář 
  

Prezentovány budou existující senzorické principy pro monitoring 
procesu obrábění (síly, vibrace, teplota, opotřebení nástroje, integrita 
povrchu aj.) a jejich typické způsoby nasazení od senzorických principů 
po zpětnovazební řízení procesu. Komentovány budou také praktické 
aspekty průmyslové implementace. 

Shokrani, A.; Dogan, H.; Burian, D.; Nwabueze, T.D.; 
Kolar, P.; et al. Sensors for in-process and on-
machine monitoring of machining operations. CIRP 
Journal of Manufacturing Science and Technology 51, 
263–292 (2024). 
(https://doi.org/10.1016/j.cirpj.2024.05.001) 

11:20 11:35 Provozní identifikace měrné řezné síly z výkonu vřetena - Miroslav Janota / Petr Kolář 
  

Představena bude metoda odhadu tangenciální měrné řezné síly ze 
signálu výkonu vřetena načteného přímo z CNC. Motivací je lepší 
predikce a prevence vzniku nestabilního obrábění a zlepšení diagnostiky 
řezného procesu. Klíčovým krokem je oddělení pasivního momentu 
pohonu od momentu vyvolaného obráběním.  

Janota, M.; Kolář, P.; Falta, J.; Kozlok, T. Calibration 
Method for In-Process Identification of Tangential 
Specific Cutting Force in Milling. Machines 2022, 
10(11), 1095. 
(https://doi.org/10.3390/machines10111095) 

11:35 11:50 Online detekce chatteru při frézování: robustnost vybraných entropických metod - Jiří Falta 
  

Studie porovnává vybrané entropické metody pro online detekci 
chatteru na základě signálu z akcelerometru s důrazem na spolehlivost 
a robustnost v provozních podmínkách. Představena bude praktická 
interpretace, které indikátory jsou vhodné pro nasazení na stroji v 
reálném čase. 

Hauptfleischová, B.; Novotný, L.; Falta, J.; Machálka, 
M.; Sulitka, M. In-Process Chatter Detection in 
Milling: Comparison of the Robustness of Selected 
Entropy Methods. Journal of Manufacturing and 
Materials Processing 2022, 6(5), 125. 
(https://doi.org/10.3390/jmmp6050125) 

11:50 12:00 Diskuse k bloku prezentací  

12:00 12:30 Oběd  



 

    

    

12:30 12:50 3. blok - Technologie třískového obrábění  - úvod to tématu  - Pavel Zeman 
  

Představena bude rekapitulace klíčových vazeb mezi obráběným materiálem, nástrojem, řezným prostředím, 
tvorbou třísky, opotřebením nástroje a produktivitou. Dále budou stručně uvedeny otevřené otázky v tématu. 

12:50 13:05 Kryogenní soustružení Al–SiC kompozitů: tvorba třísky a morfologie - Petr Mašek 
  

Studie hledá vliv kryogenního chlazení na mechanismus tvorby třísky a 
její morfologii při soustružení kompozitu Al–SiC (A359/SiC) s 
tvrdokovovým nástrojem. Představena budou pozorování a závěry k 
volbě řezných podmínek pro efektivnější obrábění těchto kompozitních 
materiálů. 

Mašek, P.; Alagan, N.T.; Mára, V.; et al. Chip 
formation and morphology in cryogenic machining of 
Al-SiC composites. The International Journal of 
Advanced Manufacturing Technology 137, 2899–
2917 (2025). (https://doi.org/10.1007/s00170-025-
15337-w) 

13:05 13:20 Dynamická změna otáček a posuvu podél dráhy nástroje: dopad na životnost a čas při frézování  - Petr Vavruška 
  

Příspěvek se věnuje řízení otáček vřetena a posuvu podél trajektorie 
nástroje s cílem prodloužit životnost nástroje a současně snížit výrobní 
čas i energetickou spotřebu stroje při frézování kulovými a toroidními 
nástroji. Uvedena bude také praktická implementace do TPV a příklady 
výsledků včetně dopadu na drsnost obrobeného povrchu. 

Vavruška, P.; Bartoš, F.; Stejskal, M.; Pešice, M.; 
Zeman, P.; Heinrich, P. Increasing tool life and 
machining performance by dynamic spindle speed 
control along toolpaths for milling complex shape 
parts. Journal of Manufacturing Processes 99, 283–
297 (2023). 
(https://doi.org/10.1016/j.jmapro.2023.04.058) 

13:20 13:35 Soustružení Ti-6Al-4V nástrojem PCD s vysokotlakým chlazením: volba režimu HPC a dopady - Petr Mašek 
  

Studie hledá vhodnou konfiguraci vysokotlakého chlazení (HPC) při 
soustružení Ti-6Al-4V nástrojem PCD, zejména umístění paprsku a 
volbu tlaku. Představena budou vyhodnocení dopadů na opotřebení 
nástroje, řezné síly, tvorbu třísky a kvalitu povrchu včetně praktických 
limitů při vysokých tlacích. 

Mašek, P.; Malý, J.; Zeman, P.; Heinrich, P.; Tamil 
Alagan, N. Turning of titanium alloy with PCD tool 
and high-pressure cooling. Journal of Manufacturing 
Processes 84, 871–885 (2022). 
(https://doi.org/10.1016/j.jmapro.2022.10.034) 

13:35 13:45 Diskuse k bloku prezentací  

 

 

 


