Spolecnost

EVROPSKA UNIE
Evropskeé strukturalni a investicni fondy
Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani MINISTERSTVO &KOLSTVI

MLADEZE A TELOVYCHOVY

pro
obrabéci
stroje

Vazené kolegyné, vazeni kolegove,
pfijméte srde€¢né pozvani na odborny seminar

Aktualni vyzkumna témata
ve Strojirenské vyrobni technice a presném strojirenstvi

= Pfesnost obrabécich strojl
= Rezné sily a interakce stroje s procesem
= Technologie tfiskového obrabéni

pofadany ve vazbé na projekt SVTPS (CZ.02.1.01/0.0/0.0/16_026/0008404) partnery
CVUT v Praze, Fakultou strojni, Ustavem vyrobnich strojd a zafizeni (RCMT)
a Spolecnosti pro obrabéci stroje, z.s.

Seminar se uskutecni ve ¢tvrtek 2. 4. 2026 od 9.00 hod.
na adrese CVUT v Praze — FS, Horskéa 3, Praha 2, poslucharna A-136.

U&ast na seminéfi je zdarma.

K ucasti se registrujte do nedéle 29. 3. 2026 ZDE

Na spolecné setkani se téSi odborni garanti seminare

doc. Ing. Petr Kolar, Ph.D. Ing. Matégj Sulitka, Ph.D., FEng. Ing. Jan Smolik, Ph.D.

Partnefi projektu

¢ VYSOKE UCENI I VARHSDURF
V ;._il_'l'(g}m\ RCMT TECHNICKE UNIVERZITA M T
€VUT V PRAZE V BRNE v PLZNI

SINCE 1911

OTOSHULIN  [§ToskuRm  SuT0JMI-I)Se@ (& SMERAL


https://forms.cloud.microsoft/e/YE6djXEXPq?origin=lprLink

9:00

9:10

9:30

9:45

10:00

10:15

10:25

10:45

11:05

11:20

11:35

11:50

12:00

9:10

9:45

10:00

10:15

10:25

10:45

11:05

11:20

11:35

11:50

12:00

12:30

ROGRAM SEMINARE

o

Uvodni slovo

1. blok - PFesnost obrabécich strojti - tivod to tématu - Jan Smolik

Predstaveny budou zékladni pojmy pfesnosti obrabécich strojd, zdroje nepfesnosti, moznosti méfeni, moznosti
kompenzaci, oteviené otazky.

Moznosti korekce geometrické presnosti stroje na zakladé méreni obrobku - Jifi Svéda

Predstavena bude metoda, ktera z odchylek tvaru obrobku zméfenych ~ Svéda, J; Chladek, S.; Horych, T.; Kozlok, T.; Smolik,
. ¥ R T C LA J. Increasing Machining Accuracy Based on CNC
na CMM v libovolné rozmisténych bodech dopocita volumetrické ch
aC . b e _e ychb _de, dop a © & chyby Machine Tool Correction Data by Using Ad Hoc
a vyuZije je pro kompenzaci geometrickych odchylek. Uveden bude Modification. Machines 2022, 10(5), 288.

priklad zlepSeni pfesnosti obrobku o vice nez 85 %. (https://doi.org/10.3390/machines10050288)

Odhad volumetrické presnosti 3osého stroje z modelu geometrickych chyb os -Jan Smolik

Ptispévek se vénuje odhadu volumetrické pfesnosti stroje a jeji Valasek, A.; Smolik, J.; Kolaf, P. Estimation of
ISRt PR . P . Machine Tool Accuracy Based on Monte Carlo
variability z modelu geometrickych chyb jednotlivych os pomoci Monte
_ty . 8 Y Y J . Vvy . E) . L, Simulation Using Movement Axes Geometric Errors
Carlo simulace. Predstavena bude kvantifikace pfispévku jednotlivych  yogel. MM Science Journal, 2023, Special Issue on
chyb (error budget) k celkové chybé stroje a potencial vyuziti metody. HSM2023, pp. 6945-6950 (HSM2023-00023).
(https://doi.org/10.17973/MMSJ.2023_11_2023115)

CNC stroj jako méfici systém: zpUsobilost, nejistota a srovnani s CMM- Michal Holub / Petr Blecha

Predstavena bude metodika posouzeni zpUsobilosti a pouZitelnosti Blecha, P.; Jankovych, R.; Holub, M.; et al. Evaluation
CNC obréabéciho stroje jako méficiho systému délkovych rozmérd. Ve~ Of measurement capability when using CNC
. , ° . , . o o machine tools as a measurement system. The
vazbé na téma budou predstaveny pfipadové studie méfeni obrobkii International Journal of Advanced Manufacturing
pfimo v pracovnim prostoru stroje. Technology 138, 585-601 (2025).
(https://doi.org/10.1007/s00170-025-15568-x)

Diskuse k bloku prezentaci
Prestavka

2. blok - Rezné sily a interakce stroje s procesem - tivod to tématu - Petr Kola¥

Rezna sila, ktera zatéZuje obrabéni stroj, je hlavnim projevem fezného procesu. V tomto bloku bude provedena
rekapitulace zakladnich pojmi a shrnuti hlavnich informaci v oblasti prlibé&hu feznych sil v ¢ase, dynamiky procesu,
dynamického chovani a interakce struktury stroj-nastroj-obrobek s feznou silou.

Senzorika pro in-process/on-machine monitoring obrabéni: veliéiny, integrace a komunikace - Petr Kolar

Prezentovany budou existujici senzorické principy pro monitoring Shokrani, A.; Dogan, H.; Burian, D.; Nwabueze, T.D.;
procesu obrabéni (sily, vibrace, teplota, opotiebeni nastroje, integrita Kolar, P.; etal. Sensors for in-process and on-

. . o A B L, . . machine monitoring of machining operations. CIRP
povrchu aj.) a jejich typické zplsoby nasazeni od senzorickych principd  15,inal of Manufacturing Science and Technology 51,
po zpétnovazebni fizeni procesu. Komentovany budou také praktické 263-292 (2024).

aspekty prﬂ myslové implementace‘ (https://doi.org/10.1016/j.cirpj.2024.05.001)

Provozni identifikace mérné fezné sily z vykonu vietena - Miroslav Janota / Petr Kolar

Predstavena bude metoda odhadu tangencialni mérné fezné sily ze Janota, M.; Koldr, P.; Falta, J.; Kozlok, T. Calibration
[y . x % 4 o : o & Method for In-Process Identification of Tangential
signalu vykonu vietena nacteného pfimo z CNC. Motivaci je lepSi
g . vy R p B L, . ) B p . Specific Cutting Force in Milling. Machines 2022,
predikce a prevence vzniku nestabilniho obrabeéni a zlepSeni diagnostiky - 1¢(11) 109s.
fezného procesu. Klicovym krokem je oddéleni pasivniho momentu (https://doi.org/10.3390/machines10111095)

pohonu od momentu vyvolaného obrabénim.

Online detekce chatteru pfi frézovani: robustnost vybranych entropickych metod - Jiti Falta

Studie porovnava vybrané entropické metody pro online detekci Hauptfleischovd, B.; Novotny, L.; Falta, J.; Machalka,
chatteru na zéklads signalu z akcelerometru s diirazem na spolehlivost M- Sulitka, M. In-Process Chatter Detection in

. L, . L Milling: Comparison of the Robustness of Selected
a robustnost v provoznich podminkach. Pfedstavena bude prakticka Entropy Methods. Journal of Manufacturing and
interpretace, které indikatory jsou vhodné pro nasazeni na stroji v Materials Processing 2022, 6(5), 125.
realném Case. (https://doi.org/10.3390/jmmp6050125)

Diskuse k bloku prezentaci
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3. blok - Technologie tfiskového obrabéni - tivod to tématu - Pavel Zeman

Predstavena bude rekapitulace kli¢ovych vazeb mezi obrabénym materidlem, nastrojem, feznym prostredim,
tvorbou tfisky, opotfebenim néstroje a produktivitou. Dale budou stru¢né uvedeny oteviené otazky v tématu.

Kryogenni soustruzeni Al-SiC kompoziti: tvorba tfisky a morfologie - Petr Masek

Studie hleda vliv kryogenniho chlazeni na mechanismus tvorby tfisky a
jeji morfologii pfi soustruzeni kompozitu Al-SiC (A359/SiC) s
tvrdokovovym nastrojem. Pfedstavena budou pozorovani a zavéry k
volbé feznych podminek pro efektivnéjsi obrabéni téchto kompozitnich
materiald.

Masek, P.; Alagan, N.T.; Méra, V.; et al. Chip
formation and morphology in cryogenic machining of
Al-SiC composites. The International Journal of
Advanced Manufacturing Technology 137, 2899-
2917 (2025). (https://doi.org/10.1007/s00170-025-
15337-w)

Dynamicka zména otacek a posuvu podél drahy nastroje: dopad na Zivotnost a ¢as pfri frézovani - Petr Vavruska

Prispévek se vénuje fizeni otacek vietena a posuvu podél trajektorie
nastroje s cilem prodlouzit Zivotnost nastroje a soucasné snizit vyrobni
Cas i energetickou spotfebu stroje pfi frézovani kulovymi a toroidnimi
nastroji. Uvedena bude také prakticka implementace do TPV a priklady
vysledkl véetné dopadu na drsnost obrobeného povrchu.

Vavruska, P.; Bartos, F.; Stejskal, M.; Pesice, M.;
Zeman, P.; Heinrich, P. Increasing tool life and
machining performance by dynamic spindle speed
control along toolpaths for milling complex shape
parts. Journal of Manufacturing Processes 99, 283-
297 (2023).
(https://doi.org/10.1016/j.jmapro.2023.04.058)

Soustruzeni Ti-6Al-4V nastrojem PCD s vysokotlakym chlazenim: volba rezimu HPC a dopady - Petr Masek

Studie hleda vhodnou konfiguraci vysokotlakého chlazeni (HPC) pfi
soustruzeni Ti-6Al-4V nastrojem PCD, zejména umisténi paprsku a
volbu tlaku. Pfedstavena budou vyhodnoceni dopadi na opotiebeni
nastroje, fezné sily, tvorbu tfisky a kvalitu povrchu v€etné praktickych
limitd pfi vysokych tlacich.

Diskuse k bloku prezentaci

Masek, P.; Maly, J.; Zeman, P.; Heinrich, P.; Tamil
Alagan, N. Turning of titanium alloy with PCD tool
and high-pressure cooling. Journal of Manufacturing
Processes 84, 871-885 (2022).
(https://doi.org/10.1016/j.jmapro.2022.10.034)



