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Vyzkumné centrum
pro strojirenskou vyrobni techniku
a technologii

o

Technologie

Gravirovani a texturovani laserem

Pii gravirovani laserem dochazi v misté ptisobeni paprsku laseru na povrch k odpafovani O KONTAKT

materialu, tzv. ablaci. Touto technologii Ize vytvaiet jak jemné reliéfy, tak dutiny vétsich Ing. Jan Brajer
hloubek. Podle slozitosti dutiny Ize rozlisit 2D gravirovani, kdy je dno dutiny rovinné, J.Brajer@rcmt.cvut.cz
a 3D gravirovani, kdy je moZné vytvorit prostorové slozitou dutinu. Ve VCSVTT je pro 221990 980

gravirovani laserem k dispozici Nd:YAG laser o vystupnim vykonu 50 W a minimalnim
priméru stopy paprsku laseru 0,1mm.

O POPIS

2D gravirovanim laserem lze vytvaiet dutiny s rovinnym dnem nebo drazky o minimalni sifce 0,7 mm. Hloubka dutiny je ddna poc¢tem
prejezdd paprsku laseru. Hloubka Ubéru na jeden prejezd je v rozmezi od 0,001 do 0,01 mm dle nastaveni parametrd laseru.

3D gravirovani laserem spocivd v ,rozfezani” 3D modelu dutiny do jednotlivych vrstev, které jsou postupné ubirdny. Kvalita povrchu
dutiny i jeji tvarova presnost jsou zavislé na velikosti rozte¢e mezi jednotlivymi vrstvami. Cim je men3i rozte¢ mezi jednotlivymi
vrstvami, tim vétsi presnosti a lepsi kvality povrchu Ize dosdhnout.

Specidlni technologii laserového gravirovani je laserové texturovani. Texturovani slouzi k vytvareni textur na povrchu predmétu. Pro
vytvoreni povrchové textury je mozné vyuzit riznych zpGsobd ovlivitiovani materidlu paprskem laseru. Ve VCSVTT je pro texturovani
laserem k dispozici Nd:YAG laser o vystupnim vykonu 50 W a minimalnim prdmeéru stopy paprsku laseru 0,1 mm. Takto ovlivnény
povrch mize mit zlepsené tribologické nebo jiné funkéni viastnosti povrchu.

> 2D gravirovani - detaily do forem, elektroda > 3D gravirovani > Texturovani tazniku > Gravirovani utvarecu trisky
do keramickych britovych desticek

O PRINOSY O REFERENCE

e V&tsi piesnost gravirovani laserem oproti rytectvi. ® Vyroba elektrod pro elektroerozivni
e Zaru¢ena opakovatelnost gravirovani. obrabéni: KP - KOPRO, s.r.o.

e Bezdotykova metoda. ® Vyroba razniki a pecetidel:

e Moznost gravirovat i tepelné zpracované materidly. SKODA AUTO, a.s.,

e Zvyseni tvrdosti gravirovaného povrchu. BRANO, a.s.,

ADHESIA, spol, s.ro,

e Moznost vytvareni textur se specidlnimi funkcemi na povrchu soucasti. .
Barum Continental spol., s.r.o.

e Velka variabilita textur.

* Moznost texturovani rovinného i tvarového povrchu. ® Texturovani stfiznych nastroju:
PWO UNITOOLS (Z, a.s.;
ALVE, spol. s.r.o.

O APLIKACE ® Gravirovani zkusebnich utvarecu

Technologie gravirovani laserem nachazi uplatnéni pri: tfisek pro fezné nastroje:

e vyrobé malych forem, popf. detailt do forem jako jsou loga ¢i reliéfy, Jan Havelka spol., s.r.0.

e vyrobé nastrojl jako jsou elektrody pro elektroerozivni obrabéni, razniky * Gravirovani nastroje pro kontinualni
a pecetidla, svafovani: VZLU, a.s.

e vyrobé ozdobnych reliéfl jako nahrada za technologii ryti, o Gravirovani drézek do rozboéek pro

e vyrobé utvarecd na bfitovych destickach pro tfiskové obrabéni vedeni a déleni optickych vlaken:

e vyrobé a Upravé nastrojl pro tvareni za studena. EVUT FEL.
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